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SAVEOMAT
Gravimetrische
Verwiegung




SAVEOMAT

Die exakte gravimetrische Verwiegung ist die Grundlage der Auto-
matisierung von Extrusionsanlagen und ist damit Grundvorausset-
zung fur die Erreichung héchstmaoglicher Produktqualitat. SAVEOMAT
Produkte dosieren unterschiedlichste Materialien kontinuierlich und
hochstprazise. Ein konstanter Massedurchsatz erméglicht nicht nur
eine signifikante Materialersparnis und tragt damit zur Kostenreduktion
bei, sondern steigert auch die Nachhaltigkeit der Extrusionsprodukte
unserer Kunden.



INSPIRE

beyond measurement

WIR DENKEN
EXTRUSIONSTECHNIK NEU

Seit mehr als 40 Jahren verbindet man mit dem
Namen ,iNOEX" zukunftsweisende Technologie
und bahnbrechende Erfindungen fur die Mess- und
Regeltechnik. Mit Innovationskraft, der Bereitschaft
Grenzen zu verschieben und einem breiten
Angebot von Produkten und Dienstleistungen
mochten wir unsere Kunden begeistern.

Basierend auf unseren Werten und Prinzipien ist
unsere Zusammenarbeit von einem klaren Leitbild
und der Ausrichtung auf die Kundenbedurfnisse
gepragt. Hieran arbeiten wir jeden Tag mit Begeis-
terung und Leidenschaft.

iINOEX MISSION - Als Pioniere und Experten bieten
wir unseren Kunden einen Mehrwert in der Rohr-,
Schlauch-, Folien-, Kabel- und Profilextrusions-
industrie. Unsere qualitativ hochwertigen Produkte,
ausgestattet mit einer hervorragenden Benutzer-
freundlichkeit, bieten intelligente und innovative
Lésungen, die als Schlusselfaktoren fur nachhaltigen
Erfolg stehen.

WIR BEGEISTERN
DURCH INNOVATIONEN

Uber 40 Jahre SAVEOMAT Systeme spiegeln die
Effizienz und Zuverlassigkeit der gravimetrischen
Verwiegung wider. In enger Zusammenarbeit mit
unseren Kunden wurde die SAVEOMAT Produkt-
reihe im Laufe der Jahre immer weiterentwickelt
und durch neue Trichterwaagen und Dosierein-
heiten erganzt.

Innovationskraft ist auch hier das Stichwort, denn
die erfolgreichen, langfristigen Partnerschaften
mit unseren Kunden und die tagliche Herausfor-
derung, die passende Losung fur lhre Anforde-
rungen anzubieten, haben uns seit jeher motiviert
und unsere Entwicklungen vorangetrieben.

Die hochprazisen Gravimetriesysteme sind heute
nicht mehr aus dem Extrusionsprozess wegzu-
denken und bieten durch die gravimetrische
Extruder- und/oder Abzugsregelung die Grund-
lage zur Automation von Extrusionsanlagen.

1984-2024
YEARS OF
MEASUREMENT
EXCELLENCE

WIR STEHEN FUR ERFOLG

Wer sich fur INOEX entscheidet, bekommt neben
hervorragenden Produkten auch individuelle
Servicelésungen. Wir bieten Service auf hochstem
Niveau und kompetente Betreuung wahrend des
gesamten Produktlebenszyklus. Wir sind immer fur
Sie da — weltweit und jederzeit.

Mit unserem Fertigungs-Know-how und unserer
Erfahrung erkennen wir maégliche Potenziale,
bestimmen die bestgeeignete Technologie und
optimieren |hre Prozesse. Mit umfassenden
Serviceleistungen zur Verbesserung lhrer Effizienz
und Produktionsleistung ist Ihr Erfolg unser Ziel.

Kundenzufriedenheit steht bei uns an erster Stelle.
Wir denken und handeln immer kundenorientiert.
Unser Expertenservice unterstutzt Sie schnell,
zuverlassig und kompetent. Wir sind personlich fur
Sie da — per Servicehotline oder direkt vor Ort.

#INSPIRATION #iNNOVATION #iNTEGRITY



SAVEO MA I Die gravimetrische Verwiegung bildet die Grundlage der Automatisierung von Extrusions-

anlagen. Die Trichterwaagen, die fUr die unterschiedlichsten Materialen geeignet sind,
ermoglichen durch die Erfassung der Messdaten und die integrierte Steuerung, die Regelung

G raVI met”SChe von Metergewicht und Massedurchsatz. Das Ergebnis ist eine konstante Produktion mit

v . reduziertem Materialeinsatz.
e rWI e g u n g Bei diesem quantitativen Analyseverfahren wird das zu dosierende Material durch eine oder
mehrere integrierte Wagezellen gemessen. Hierdurch werden moégliche Schwankungen der
Schuttdichte automatisch kompensiert. Dies bedeutet, dass die Endprodukte nicht nur per-
fekt gemischt und von gleichbleibend hoher Qualitat sind, sondern auch eine konstante
Produktion mit exaktem Massedurchsatz moglich ist. Gleichzeitig werden die Material-
verbrauchsmengen erfasst und auf ein Minimum reduziert.




i . . . . . Handbetrieb Automatikbetrieb Automatikbetrieb Sollwert
Neben dem hohen Prazisionsniveau bieten die Trichterwaagen ein ‘
Metergewicht gesenkt

HochstmaR an Flexibilitdt durch einfache Reinigung und einen 100 kg | XTuderieistung
schnellen Produktwechsel. Die Steuerung erfolgt mittels einer intuitiv
bedienbaren Oberflache.
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VORTEILE UND EIGENSCHAFTEN 810 g/t Y
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= Konstanter Massedurchsatz mit ' ' ' ' ' ' '

Rohstoffeinsparungenvon bis zu 5 %
= Gleichbleibendes, auf ein absolutes
Minimum reduziertes Metergewicht

= Reduzierung des Anfahrtschrotts Gleiches

=  Optimales FlieRverhalten der Materialien ngumen,
aper...

= Totzonenfreie Befullung, Verwiegung und Dosierung

=  Geeignet fur komplexe Rezepturen und
Spezialanwendungen (mit bis zu 7 Komponenten)

= Industrie 4.0 ready fur umfangreiche
Produktionsdatenerhebung und -analyse




SAVEOMAT G

SAVEOMAT G ist die Basisversion der SAVEOMAT-Serie. Die Mono-
trichterwaagen sind fur Granulat geeignet und in verschiedenen
Bauhdhen verfugbar. Abhangig vom Regelkreis nutzen sie die Mess-
werte, um die Schneckendrehzahl des Extruders oder die Abzugs-
geschwindigkeit zu regeln. Dieses steigert die Produktionsleistung,
reduziert den Rohstoffverbrauch und sorgt fur enorme Einsparungen.
Die Steuerung erfolgt Uber eine intuitiv bedienbare Oberflache und
bietet zahlreiche Softwarefunktionen.

VORTEILE UND EIGENSCHAFTEN

=  Optimale Trichtergeometrie fur ein
perfektes FlieRverhalten der Rohstoffe

= Uberlastsicherungen der Wagezellen

= Totzonenfreie Befullung und Verwiegung



SAVEOMAT P

SAVEOMAT P ist eine Trichterwaage, die auf die blockadefreie Zufuhr
von Pulver mit einem maximalem Kreideanteil von bis zu 20 %
spezialisiert ist. Dank der optimalen Trichtergeometrie, einem
vergrofllerten Einlauf, Turbinenvibratoren am Wageneinlauf und
Vorratsbehalterauslass werden Materialablagerungen und Brucken-
bildungen vermieden. Dies sorgt fur einen stabilen Produktions-
ablauf und einen konstanten Materialfluss bei gleichbleibend
minimalem Metergewicht.

VORTEILE UND EIGENSCHAFTEN

= Spezielle Trichtergeometrie fur ein optimales
FlieRBverhalten von Pulver mit bis zu 20 % Kreideanteil

= Blockadefreie Zufuhrung von leicht stockendem Material

= Staub- und Feuchtigkeitsdicht

= Ausgleich von Schuttgewichtsschwankungen

= Erweiterter Waageneinlauf und -auslauf




SAVEOMAT HF

SAVEOMAT HF ist die Dosiereinheit fur Materialien mit einem
Kreideanteil von bis zu 100 %. Es wird jederzeit ein gleichmaRiger
Materialfluss gewahrleistet. Je nach Material und Anforderung
verfugt die SAVEOMAT HF wahlweise Uber ein Doppelschnecken-
oder Spiraldosierwerk mit welchem die Produkte gleichmaRig und
sauber dosiert werden. Beide Varianten lassen sich mit weiteren
Pulver- und Granulatwaagen kombinieren.

Aufgrund der hohen Férderratenschwankungen von Pulvermaterialien
ist die Mess- und Regelfrequenz fur SAVEOMAT HF Waagen im
Vergleich zu herkbmmlichen Waagen deutlich erhéht. Alle PVC-
Mischungen mit einem Kreideanteil von bis zu 100 % kdnnen exakt
dosiert werden.

SAVEOMAT HF DOPPELSCHNECKE

= Gleichlaufende und

selbstreinigende Doppelschnecke
= Sehr gleichmaliger Austrag des Materials
=  RUhrwerk im Trichter direkt Uber der Doppelschnecke
= Separater Motor fur das Ruhrwerk
= Spezielle Schnecke fur die Dosierung von Kreide

SAVEOMAT HF SPIRALE

=  RUhrwerk im Trichter direkt Uber der Spirale
= Separater Motor fur das Ruhrwerk

= Spezielle Spiralen fur die Holz- und PVC-Dosierung
= Einfaches Wechseln der Spirale




SAVEOMAT COEX

SAVEOMAT COEX ist eine spezielle Anwendungsmaoglichkeit fur
coextrudierte Produkte. Da bei der Herstellung von Rohren und
Formteilen im Coextrusionsverfahren die prazise Zufuhrung und
exakte Vermischung der verschiedenen Materialkomponenten
entscheidend ist. Ob bei der Herstellung von konventionellen
PE-Mehrschichtrohren fur eine zuverlassige Gas- und Wasserver-
sorgung sowie Abwasserentsorgung oder bei der Kennzeichnung
der Rohre durch farbige Langsstreifen, komplette Durchfarbung oder
Einfarbung der dulleren Schicht.

Auch bei der Verwendung von mehreren Extrudern sorgt die
SAVEOMAT COEX Anwendung fur einen stabilen Produktions-
ablauf und einen konstanten Materialfluss. Basierend auf den
erfassten Messdaten werden die entsprechenden Prozessparameter
geregelt. Die Herstellung komplexer Rezepturen ermoglicht vielseitige
Einsatzbereiche.

VORTEILE UND EIGENSCHAFTEN

= Spezielle Anwendungsmaoglichkeit fUr coextrudierte Produkte

=  Geeignet fur komplexe Rezepturen und Spezialanwendungen
(farbige Langsstreifen und/oder Ummantelung von Rohren)

=  TrichterwaagengréRen frei wahlbar
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SAVEOMAT DOS

Die flexibel kombinierbare Dosierstation ermdglicht die exakte
Vermischung von bis zu sieben Materialkomponenten. Es sind
zwei Ausbaustufen erhaltlich die DOS 2 (eine Haupt- und eine
Nebenkomponente) und die DOS 7 (eine Haupt- und bis zu sechs
Nebenkomponenten). Die Dosierung erfolgt gemaf den kundenspe-
zifischen Anforderungen. Auch die Verarbeitung von Granulat und
Pulver ist moglich. Die Dosierstation kann flexibel mit verschiedenen
Trichterwaagen ausgestattet werden und erfullt somit die anspruchs-
vollsten Prozesse der gravimetrischen Verwiegung.

Haufige Einsatzbereiche sind die Folienextrusion oder die PVC-Rohr-
herstellung mit komplexen Rezepturen. Die Steuerung regelt auf Ba-
sis der erfassten Messdaten die entsprechenden Produktparameter,
sodass ein exakter Massedurchsatz bei minimalem Rohstoffverbrauch
erzielt wird.

VORTEILE UND EIGENSCHAFTEN

= Geeignet fur komplexe Rezepturen und Spezialanwendungen
= |ndividuell und flexibel konfigurierbar
(DOS 7 auch als 6-Komponenten-Dosierung
ohne Hauptkomponente erhaltlich)
= Trichterwaagengrofien der Haupt- und
Nebenkomponenten frei wahlbar
= Varianten fur Granulat und Pulver
= Leichte Zuganglichkeit und Reinigung der Komponenten




SAVEOMAT Liquid

SAVEOMAT Liquid ist die Multikomponenten-Dosierstation fur
die rezeptgenaue Dosierung von festen und flussigen Komponenten.
Die Verwendung von Silan und Peroxid kommt insbesondere bei der
PEXa- und PEXb-Rohrextrusion und in der Kabelproduktion zum
Einsatz. Durch die Kombination eines statischen und dynamischen
Mischers wird die exakte Mischung des Rohmaterials erreicht.

Im dynamischen Mischer ist ein Einspritzrohr integriert, wodurch
das Peroxid oder Silan eingeleitet wird und fur eine gleichmalige
Benetzung sorgt. SAVEOMAT Liquid erfullt dank seine Sicherheits-
funktionen die hochsten Sicherheitsanforderungen und ermoglicht
gleichzeitig eine Vielzahl an Rezepturen.

ZUBEHOR SAVEOMAT Liquid

= FlUssigkeitslagerbehalter (Aufbewahrung: 2 x 200 | Fasser)
=  Fdrderstation (nach ATEX Sicherheitsrichtlinien)

= Forderraum (Aufnahme der Forderstation)

= Lagerraum (auf Anfrage)

VORTEILE UND EIGENSCHAFTEN

= Kontinuierliche, rezepturgenaue Dosierung und Férderung
= Konstante Benetzung des Rohmaterials
= Erfullt hochste Sicherheitsstandards
= Dosierung und Mischung der Materialien
unter Inertgasatmosphare
= Reduzierung des Peroxid-Anteils um ca. 10 %
durch gleichmaRige und kontinuierliche Dosierung




SAVEOMAT Satellite

Satellite ist das innovative Saugfordersystem. Durch die Ventiltechnik
am Vakuumverteiler kann die Leistung auf verschiedene Material-
abscheider aufgeteilt werden. Eine Regelung des anliegenden Vaku-
ums sorgt fur ein konstantes Vakuum bei der Materialférderung und
garantiert eine verzdgerungsfreie Materialversorgung. Komplette
Extrusionslinien oder ganze Produktionshallen kénnen so uber einen
einzelnen oder mehrere parallel geschaltete Vakuumerzeuger
versorgt werden.

Die Saugleistung erfolgt bedarfsgerecht fur jede einzelne Kompo-
nente, sodass eine materialschonende Zufuhr, auch von kritischen
Materialien, gewahrleistet wird. Der Grobfilter jedes Materialabschei-
ders, der wahrend der Férderung das angesaugte Material in Granulat
und Staub aufteilt, wird bei der Entspannung der Luft selbstgereinigt.

VORTEILE UND EIGENSCHAFTEN

= Bedarfsgerechte Splittung der Saugleistung
=  (Gleichzeitige Forderung mehrerer Materialabscheider
= Vakuum steht sofort zur Verflgung
= Schonende Materialforderung
= Materialengpasse werden verhindert
und die Geblaselaufzeit verkurzt
= Senkung der Energiekosten
=  Geeignet fur PE-, PP- und PVC-Granulat




Industrial Data Manager

Unser Industrial Data Manager ermoglicht umfangreiche Analysen und
Auswertungen, um Optimierungspotenziale zu identifizieren und
produktspezifische Kennzahlen zu bewerten. Als virtuelle Maschine in
lhrem Netzwerk installiert wird keine zusatzliche Hardware bendtigt. Die
standardisierte Prozessdatenschnittstelle OPC-UA Ubertragt Daten aus
den neuesten Mess-, Steuerungs- und Automatisierungsldsungen.
Profitieren Sie von vorkonfigurierten und anpassbaren Dashboards und
Berichten fUr jedes angebundene System und erstellen Sie mit Grafana
Diagramme, Visualisierungen und Datenauswertungen. Exportieren Sie
Ihre Daten als .csv oder xls und bleiben Sie mit Live-Daten auf dem
Datenbankserver informiert. Nutzen Sie den Industrial Data Manager
als Hallenmonitor, der standortubergreifende Statistiken wie die Gesamt-
anlageneffektivitat und den Prozessfahigkeitsindex liefert.

Treiben Sie die Digitalisierung voran und schépfen Sie den Wert
lhrer Daten mit iDOO aus. Erleben Sie die Zukunft der Industrie.

VORTEILE UND EIGENSCHAFTEN

Mehr Infos hier:

= Zugriff auf alle Produktionsdaten E E
= Einfacher Zugriff via Webbrowser 3
= Optimiert fur alle mobilen Gerate
=  Unterstutzung der Qualitatssicherung
= iDM-Gateway zur Integration E

in fast alle Arten von Schnittstellen www.idoo.global

= Lauffahig auf nahezu jeder
vorhandenen Server-Hardware

= Datenpufferung bei Netzwerk- oder
Serverausfallen (bis zu 1 Woche)

= Intuitives Design der Nutzeroberflache

powered by E iDOO
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SAVEOMAT )
Produkte in der Ubersicht

SAVEOMAT G SAVEOMAT P
Typ Massedurchsatz [kg/h] Bauhohe [mm] Inh\;ﬁrfatfzeésl;\é:tﬁ:\ ml Typ Massedurchsatz [kg/h] Bauhohe [mm] Inh\;ﬁrmtfzﬂ:‘ﬂtﬁ‘: ml
G20 0.2-20 465 15/ 375 P 20 (SC) 02-20 475 15/ 375
G60 0.8 - 60 560 15/ 375 P 60 (SC) 0.8 - 60 575 15/ 375
G 200 2 -200 625 15/ 375 P 200 (SC) 2-200 640 15/ 375
G 350 10 - 350 750 40/ 635 P 350 (SC) 10 - 350 765 40/ 635
G 500 10 - 500 835 40/ 635 P 500 (SC) 10 - 500 850 40/ 635
G750 20 - 750 970 60 / 845 P 750 20 - 750 875 60 / 845
G 1000 50 - 1000 1105 60 / 845 P 1000 50 - 1000 955 60 /845
G 1400 50 - 1400 1320 95/ 1215 P 1400 50 - 1400 1.065 95 /1215
G 1600 100 - 1600 1195 auf Kundenanfrage P 1600 100 - 1600 1.125 auf Kundenanfrage
G 1800 100 - 1800 1255 auf Kundenanfrage
G 2000 100 - 2000 1315 auf Kundenanfrage




SAVEOMAT DOS SAVEOMAT HF
Hauptkomponente Durchsatz [kg/h] Nebenkomponente Durchsatz [kg/h] Typ Inhalt [l] Massedurchsatz [kg/h] *
HK 200 2 -200 NK 20 0,2-20 SAVEOMAT HF DS 150 20 3-150
HK 350 10 - 350 NK 60 0,8 - 60 SAVEOMAT HF DS 350 20 6 — 350
HK 500 10 - 500 NK 200 2 - 200 SAVEOMAT HF SP 700 20 15 - 700
HK 750 20 - 750 NK 350 10 - 350
HK 1000 50 - 1000 NK 500 10 - 500 SAVEOMAT Liquid
HK 1400 50 — 1400 NK 750 20 - 750 Flissige Nebenkomponente [l/h] Hauptkomponente [kg/hl] Nebenkomponente [kg/hl]
HK 1600 100 - 1600 0,10 - 0,86 2 - 200 02 -20
HK 1800 100 — 1800 0,18 - 1,62 10 - 350 0,8 - 60
HK 2000 100 - 2000 0,36 — 3,24 10 - 500 2 -200
HK 2500 100 - 2500 0,72 - 6,48 20 - 750 10 - 350
1,44 - 13,0 50 - 1000
1,80 - 16,2 —
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iNOEX GmbH
Maschweg 70
49324 Melle
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Fax: +49 5422-60507-101

© INOEX GmbH - Alle Rechte vorbehalten. Reproduktion insgesamt oder in Teilen ohne schriftliche
Zustimmung des Copyright-Inhabers ist untersagt. Die INOEX GmbH behalt sich das Recht vor, ein
Produkt zu verandern oder die Herstellung zu jedem Zeitpunkt und ohne Anklndigung oder Verpflichtung
einzustellen. Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. Stand: April 2024.

iINOEX

INSPIRE BEYOND MEASUREMENT

DEUTSCHLAND

iINOEX GmbH

Tel.: +49 5422-60507-0
Fax: +49 5422-60507-101

CHINA

Suzhou INOEX Smart
Technology Co., Ltd.
Tel.: +86-512 6568-0816
Fax: +86-512 6568-0820

USA

iNOEX LLC

Tel.: +1-717 672-0870
Fax: +1-717 672-0872

TURKEI

iNOEX Plastik LTD.

Tel.: +90 544-434-5938
Fax: +90 216-365-0837

DUBAI
iINOEX Middle East
Tel.: +971 55860 9058

www.inoex.de | info@inoex.de




